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Avant-propos

Ce guide est élaboré pour préciser le découpage retenu pour les systémes d'information de la
maintenance industrielle.

Il permet d'unifier les découpages sur I'ensemble des sites utilisant le Systeme d’ Informations et
Maintenance Opérationnelle Nomenclature « SIMON ».

Ce document est utilisé lors des phases préparatoires pour la documentation du tableau de découpage
(TDI). Ce document compléte la norme EB15.14.000 en précisant les données propres au métier.

© RENAULT 2006 Origine : PEGI - Renault Page: 3/12



GE34-011R /A

1 Glossaire des abréviations
Cette liste concerne les abréviations ou sigles cités dans ce document :
EFP : Ensemble Fonction Process,
FP : Fonction Process,
oP : Opération process
SFP : Sous Fonction Process,
TDI : Tableau de Découpage des Installations.
2 Présentation du découpage Télerie
2.1 Structure de découpage

Le découpage retenu est conforme a la norme EB15.14.000. Ce document décrit les quatre niveaux
fonctionnels (Ensemble Fonction Process, Fonction Process, Sous Fonction Process, Opération Process)

utilisé par le métier tblerie.
Ensemble Fonction Process A

‘ Fonction Process AA ‘ ‘ Fonction Process AB
| |
Sous Fonction Process Sous Fonction Process Sous Fonction Process
AAl AA2 AB1
Opération 10 Opération 110 Opération 210
Opération 20 Opération 120 Opération 220
Opération 30 Opération 130 Opération 230
Opération 40 Opération 140 Opération 240

Pour faciliter la compréhension de ce document, le découpage est réalisé en 3 parties :
e Découpage des installations du process flux principal,
e Découpage des installations process flux secondaire (préparations),
e Découpage des installations hors process.
Ces découpages sont synthétisés dans ce paragraphe et complétés dans les paragraphes suivants.
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2.2 Process flux principal

CC- : Cotésde caisse

MN-- : Manutention

CCP-: Préparation

CCD- : Cotéde caisse droit
CCG- : Cotéde caisse gauche
CCF-: Finition

BR- : Structure Base CF-: CaisseFerrée

Roulante

: Manutention
BRP- : Préparation
LV-- : Bloc Avant

SV-- : Soubassement Avant

SC-- : Soubassement Central
SR-- : Soubassement Arriere
BRA- : Assemblage

MN-- : Manutention
CSA- : Assemblage
CSF- : Finition

MN-- : Manutention
CFF- : Finition
CFM : Finition Manuelle

2.3 Process flux secondaire (préparations)

OU- : Structure des Ouvrants SA- : Structure Additionnéelle

MN-- : Manutention MN-- : Manutention

CV-- : Capots FV-- : Structure Face avant
PVD- : Porte Avant Droite SP-- : Structure planche de bord
PVG- : Porte Avant Gauche PP-- : Platine de Pédalier
PRD- : Porte ArriéreDroite PX-- : Planchers additionnels
PRG- : Porte Arriere Gauche PD-- : Pieces Démontables

PL-- : PortesLatérales ST-- : Structure

PLD- : Porte Latérale Droite CP-- : Cloison de séparation
PLG- : Porte Latérale Gauche Al-- : Ailes (Hors plastique)
CR-- : Portesde Coffre

EA- : Eléments

MN- : Manutention EC- : Echappements
d’ Assemblage général

MN-- : Manutention
MNA- : Manutention aérienne ECP- : Préparation destubes MN-- : Manutention
MNS- : Manutention au sol ECV- : Assemblage Avant EAP- : Préparation
ECR- : Assemblage Arriere
ECA- : Assemblage général

2.4 Découpage hors process

Ce découpage défini les fonctions hors process utilisés pour le métier Tolerie. Les redondances pouvant
exister avec d'autres métiers de découpage ne sont pas traitées dans ce document, mais dans le guide

GE15-018R.
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3 Process flux principal

3.1 CoOtés de caisse

EFP SFP
CoOtés de caisse

Finition c6té de caisse 3 CCF3
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3.2 Structure Base Roulante

EFP
Structure base roulante

OP Code

Coffre a Outils

Préparation 2 (Ex ----)

Demi bloc Avant Droit LVD-

Demi bloc Avant Gauche

Manutention

Finition Soubassement central SCF-
‘Soubassement Arriere |
Manutenton | | MN--
Préparation | | SRP-
Cadre arrigre | | CX--
Longeron arriére R I 5
Longeron arrigre Droit [ | LRD-
Longeron arriere Gauche | || LRG-
Traverse centrale arriere | | TC--
Traverse arriére o RX-
Tole de fermeture arriére L FR--
Pare close | CL-
Tole de plancher arrigre | | TR--
Assemblage Soubassement arriere | | SRA-
Finition Soubassement arriere SRF-
‘Assemblage |

Manutenton | | MN--__
Assemblagel | | BRAL
Assemblage2 | || BRAZ
Assemblage 3 BRA3
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3.3 Caisse

Assemblage 1 CSAl1

Assemblage 3

Finiton caissel | | | CSF1
Finition caisse2 | | | CSF2
Finition caisse 3 CSF3

3.4 Caisse Ferrée

EFP

Caisse Ferrée

Caisse ferrée Finition 1

Caisse ferrée Finition 3 CFF2
Caisse ferrée Finition 3 CFF3
Caisse ferrée Finition Manuelle 1 CFM1 |
Caisse ferrée Finition Manuelle 2 CFM2 |
Caisse ferrée Finition Manuelle 3 CEM3
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4 Process flux secondaire (préparations)

4.1 Structure des Ouvrants

EFP
Structure des Ouvrants

Manutention

Finition
| Manutention __MN-_
| Préparation __PLP-
Portes Latérales Charniere PLC

Manutention

Finition

Manutention

Finition PRDF
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EFP
Structure des Ouvrants

Manutention

Finition
|Manutention | |

Manutention

HAS-
HAM-
Finition HAF-
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4.2 Structure Additionnelle

EFP
Structure additionnelle

4.3 Eléments d’assemblage général

EFP

Eléments d’assemblage
général

|Manutention | MN--
| Jupe arriere | JR--
| Traversepavillon | TP--
| Structure tablette arriere | TL--
| Renfort doublure pied avant | RA--
Pavillon PA--

4.4 Echappements

EFP SFP
Echappements

Cintrage |
Brossage | BRO-
Coupe 0 COU-
Formage |/ FOR-
Fluo percage | PER-
Lavage LAV-
‘Assemblage Avant | | | ECV- |
Préparaton | ECVP
Assemblage | ECVA
Finition ECVF
‘Assemblage Arrigre | | | ECR- |
Préparaton | ECRP
Assemblage | ACRA
Finition ECRF
‘Assemblage Général | | | ECA- |
Assemblage final | ECAF
Assemblage aprés vente AVP-
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45 Manutention

L’ensemble de FP manutention permet de regrouper toutes les manutentions qui n'appartiennent pas a
une FP déterminée.

EFP FP SFP OP Code
Manutention MN-
| Demi bloc gauche etdroit | LVGD
(Pavilon | PA--
Cotés de caisse CC--
| ManutentonP1 | P1--
| Stock baseroulante. | SBR-
Retour palette RP--
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